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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Full- und Dosierge- 
rat fur die Matrizen einer Rundlauf-Tablettiermaschine 
gemaB dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Ein Full- und Dosiergerat der gattungsgemaBen Art 
ist aus dem DE-GM 75 35 875 bekannt. Das Full- und 
Dosiergerat umfaBt einen Endlosriemen, der sich zwi- 
schen einer unteren Platte und einem oberen Schutz- 
deckel bewegt. Die innenseitig am Riemen angeordne- 
ten nockenartigen Vorspriinge greifen in entsprechende 
Aussparungen von Riemenscheiben ein. Durch die an 
der AuBenseite des Riemens ausgebildeten flugelartigen 
Schaufeln wird das durch eine EinlaBoffnung in die von 
dem Deckel und der Platte gebildete Kammer einge- 
brachte Pulver in Richtung auf eine erste AuslaBoffnung 
bewegt. Die erste AuslaBoffnung befindet sich oberhalb 
der zu beschickenden Matrizen. Der PulveruberschuB 
an den Matrizen wird an den senkrecht stehenden Ran- 
dern zweier Falloffnungen abgestreift und durch die an 
dem Riemen ausgebildeten Schaufeln abtransportiert. 
Die Riemenschaufeln konnen die Abstreiffunktion nicht 
erfiillen, da zwischen ihnen und den Matrizen die untere 
Platte angeordnet ist. 

Bei einem weiteren vorbekannten Fiillgerat entspre- 
chend der DE 26 39 090 B2 ist ein Getriebegehause auf 
einer Bodenplatte angeordnet, in welcher ein Fiillrad 
mit radial ausgerichteten Flugeln im Uhrzeigersinn ro- 
tiert. Die Flugel uberstreichen in der Arbeitsstellung des 
Ftillgerates die einzelnen Matrizen und fullen dabei Ta- 
blettenpulver in die Matrizen. Hinter dem Fiillrad ist ein 
Dosierrad angeordnet, das abgewinkelte Flugel auf- 
weist, die gegen den Uhrzeigersinn rotieren. Mittels des 
Dosierrades wird iiberschussiges Pulver iiber den ein- 
zelnen Matrizen des Matrizentisches abgestreift und in 
den Arbeitsbereich des Fullrades zuruckgefuhrt. 

Die bekannten Full- und Dosiergerate weisen keinen 
Fullbereichs- bzw. Abstreichbereichsraum auf, in dem 
sich abgestreiftes iiberschussiges Pulver sammeln und 
aus dem Pulver in den Fullvorgang zuruckgefuhrt wer- 
den kann. Die in den bekannten Full- und Dosiergeraten 
zum Pulvertransport ausgebildeten Flugel haben nicht 
die Aufgabe, das uberschiissige Pulver von den Matri- 
zen verlustfrei abzustreifen und in den Fullvorgang zu- 
ruckzufiihren. Es kann daher bei dem bekannten Fiillge- 
rat dazu kommen, daB Pulvermaterial, z. B. toxisches 
Pulvermaterial aus dem Fiillgerat austritt und das Be- 
dienungspersonal gefahrdet. 

Der Erfindung liegt von daher die Aufgabe zugrunde, 
ein Fiill- und Dosiergerat der gattungsgemaBen Art der- 
art weiterzubilden, daB zum gleichmaBigen Befullen der 
Matrizen regelmaBig eine ausreichende Pulvermenge 
zur Verfugung steht, mit einem nahezu verlustlosen Ab- 
ziehen und unmittelbaren Zuriickfuhren des uberschus- 
sigen Pulvers im Fiillgehause. Dazu gehort eine geregel- 
te Fullung des Innenraumes des Fullgehauses. 

Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich aus den Merk- 
malen des Patentanspruches 1. Eine Vorrichtung zum 
geregelten Zufiihren des Pulvers in das Fullgehause an 
sich ist dabei bekannt. 

Durch die die Fullbereichskurve bildende Ausbau- 
chung der Innenwand des in bekannter Weise mit den 
Stirnflachen dicht auf der Oberflache des Matrizenti- 
sches gleitend aufliegenden, nach unten offenen Gehau- 
serahmens wird in Verbindung mit der ruckwartigen 
Ablenkschrage einer jeden Dosierschaufel erreicht, daB 
zum Befullen der Matrizen des Matrizentisches regel- 
maBig eine ausreichende Menge an Pulvermaterial zur 
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Verfugung steht, das sich in der Fullbereichskurve an- 
staut, so daB ein guter Fullungsgrad der Matrizen er- 
reicht wird. Der Pulverstau in der Fullbereichskurve 
entsteht infolge der Geschwindigkeitsdifferenz zwi- 
5 schen der Bewegung des Matrizentisches und der Bewe- 
gung des Zahnriemens mit den Nocken. Das angestaute 
Pulver wird durch Auflaufen iiber die riickwartige Ab- 
lenkschrage in Richtung der Matrizen geschoben. Eben- 
so wird iiber die flachigen Vorspriinge (Schikanen) Pul- 

io vermaterial aus der Gegenrichtung zur Matrizenmitte 
hingeleitet. In der Fullbereichskurve erfolgt ein Fullen 
der im Teilkreis des Matrizentisches befindlichen Matri- 
zen mit Pulvermaterial bei abgesenkten Unterstempeln. 
Die auBeren Bereiche, d. h. die Spitzen der Nocken, be- 

15 schreiben eine Bahn, die den die Matrizen aufweisenden 
Kreis des Matrizentisches tangiert. Das uberschiissige 
Pulvermaterial wird mittels der in Drehrichtung der 
Nocken vorn liegenden Dosierschaufeln weitergefor- 
dert und passiert die nachfolgenden flachigen Vorspriin- 

20 ge (Schikanen) und die dazwischen liegende Raumer- 
weiterung und gelangt in die in Drehrichtung hinter der 
Fullbereichskurve gelegene Abstreichbereichskurve. Im 
Bereich der Abstreichbereichskurve sind die Unter- 
stempel bereits um ein solches MaB wieder angehoben, 

25 daB iiberschussiges Pulvermaterial aus den Matrizen 
anfallt. Dieses wird im Schnittbereich zwischen der Ab- 
streichbereichskurve und dem Teilkreis abgestreift und 
mittels der Dosierschaufeln der Nocken in Drehrich- 
tung der Nocken weitergefordert. 

30 Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
ergeben sich aus den weiteren Unteranspruchen. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines in den 
Zeichnungen naher dargestellten Ausfiihrungsbeispie- 
les eines Fiill- und Dosiergerates fur die Matrizen einer 

35 Rundlauf-Tablettiermaschine naher erlautert. Es zeigen: 
Fig. 1 eine Draufsicht auf das den Matrizentisch einer 
Rundlauf-Tablettiermaschine teilweise uberdeckende 
Fiill- und Dosiergerat, 

Fig. 2 einen Vertikalschnitt gemaB der Linie A-A in 

40 Fig. 1, 

Fig. 3 einen Langsschnitt gemaB der Linie B-B in 
Fig. 1, 

Fig. 4 eine Draufsicht auf den Gehauserahmen aus 
Kunststoff bei abgenommener Zwischenplatte und ab- 
45 genommenem Gehausedeckel, 

Fig. 5 einen Detailquerschnitt gemaB der Linie D-D 
in Fig. 4 und 

Fig. 6 einen weiteren Detailquerschnitt gemaB der Li- 
nie E-E in Fig. 1. 

50 Das Full- und Dosiergerat 1 fur die auf dem Teilkreis 
2 rotierenden Matrizen eines Matrizentisches 3 einer 
Rundlauf-Tablettiermaschine iiberdeckt den Matrizen- 
tisch 3 partiell uber eine Umfangswinkel von etwa 100°. 
Das Full- und Dosiergerat 1 dient dazu die Matrizen des 

55 Matrizentisches 3 mit Pulvermaterial zu fullen und das 
nach dem Anheben der Unterstempel uberschiissige 
Pulvermaterial wieder abzuziehen, wobei eine verlust- 
freie Zufiihrung und Abfuhrung des Pulvermaterials er- 
reicht werden soil. 

60 Das Fiill- und Dosiergerat 1 umfaBt zunachst einen 
Gehauserahmen 4 aus Kunststoff, insbesondere Polya- 
mid, der dicht auf dem Matrizentisch 3 aufliegt, so daB 
zwischen dem Gehauserahmen 4 und dem Matrizen- 
tisch 3 kein Pulvermaterial austreten kann. Die Form 

65 des Gehauserahmens 4 und dessen Innenraum 5 erge- 
ben sich insbesondere aus Fig. 4, Der Gehauserahmen 4 
und dessen Innenraum 5 sind durch eine Zwischenplatte 
6 aus Aluminium abgedeckt. Ein Gehausedeckel 7 aus 
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Aluminium ist auf die Zwischenplatte 6 aufgesetzt und 
mittels Gewindeschrauben 8 mit dem Gehauserahmen 4 
derart verschraubt, daB die Zwischenplatte 6 aus Alumi- 
nium fest eingespannt ist. Innerhalb des Gehausedeckels 
7 sind zwei als Zahnriemenscheibe 9, 10 ausgebildete 5 
Umlaufrader gelagert, welche im Innenraum 5 des Ge- 
hauserahmens 4 angeordnet sind. Die in Fig. 3 rechts 
dargestellte Zahnriemenscheibe 9 ist mit einer Antriebs- 
achse 11 festverbunden, die liber in dem Gehausedeckel 
7 gelagerte Walzlager 12 drehgelagert und in nicht na- 10 
her dargestellter Weise drehangetrieben ist. Die in 
Fig. 3 links dargestellte Zahnriemenscheibe 10 ist auf 
einer im Gehausedeckel 7 fest eingesetzten Achse 13 
iiber Walzlager 14 drehbar gelagert. Beide Zahnriemen- 
scheiben 9, 10 sind in der Querschnittsebene der aus 15 
Aluminium bestehenden Zwischenplatte 6 mit Abdeck- 
scheiben 15 aus Kunststoff, insbesondere Polyamid, ver- 
sehen, die uber Gewindeschrauben 16 an den Zahnrie- 
menscheiben 9, 10 festgelegt sind. Zwischen den beiden 
Zahnriemenscheiben 9, 10 ist im Innenraum 5 des Ge- 20 
hauserahmens 4 eine Zwischenschiene 17 aus Kunst- 
stoff, insbesondere Polyamid, gelagert, welche gemaB 
Fig. 4 den zwischen den Zahnriemenscheiben 9, 10 be- 
findlichen Zwischenraum dicht einschlieBt. Die Form 
der Zwischenschiene 17 ergibt sich insbesondere aus 25 
Fig. 4. Urn beide Zahnriemenscheiben 9, 10 ist innerhalb 
des Innenraumes 5 des Gehauserahmens 4 ein als Zahn- 
riemen 18 ausgebildeter Endlosriemen herumgelegt, der 
auf seiner AuBenseite mit einer Vielzahl von Nocken 19 
versehen ist, die zusammen mit dem Zahnriemen 18 und 30 
angetrieben durch die Antriebsachse 11 der Zahnrie- 
menscheibe 9 in Uhrzeigerrichtung umlaufen. Jeder 
Nocken 19 umfaBt in Drehrichtung des Zahnriemens 18 
auf der Vorderseite einer Dosierschaufel 20 und auf der 
Ruckseite eine Ablenkschrage 21. Die auBere Geradfla- 35 
chen 22 der Nocken 19 bilden die auBere Nockenbahn, 
an welche der Innenraum 5 des Gehauserahmens 4 au- 
Berhalb des Bereiches, in dem der Gehauserahmen 4 
den Matrizentisch 3 uberdeckt, eng angepaBt ist Nur im 
Bereich oberhalb des Matrizentisches 3 ist der Innen- 40 
raum 5 des Gehauserahmens 4 mit seiner Innenwan- 
dung in einen groBeren Abstand zur auBeren Nocken- 
bahn angeordnet. Der Innenraum 5 des Gehauserah- 
mens 4 bildet neben der in Fig. 4 links dargestellten 
Zahnriemenscheibe 10 einen Fullbereichskurve 23 und 45 
neben der in Fig. 4 dargestellten Zahnriemenscheibe 9 
eine Abstreichbereichskurve 24, zwischen denen zwei 
dicht an die auBere Nockenbahn heranragende flachige 
Vorspriinge (Schikanen) 25 angeordnet sind, die im Be- 
reich des Teilkreises 2 enden und zwischen denen eine 50 
Raumerweiterung 9 ausgeformt ist. Das im Innenraum 5 
des Gehauserahmens 4 befindliche Pulvermaterial wird 
mittels der in Uhrzeigerrichtung zusammen mit dem 
Zahnriemen 18 rotierenden Nocken 19 mitgenommen 
und in die Fullbereichskurve 23 hineingedruckt. Infolge 55 
der Geschwindigkeitsdifferenz zwischen der Bewegung 
des Matrizentisches 3 und der Bewegung des Zahnrie- 
mens 18 mit den Nocken 19 entsteht in der Fullbereichs- 
kurve 23 ein Pulverstau. Das angestaute Pulver wird 
durch Auflaufen uber die ruckwartige Ablenkschrage 21 60 
nach oben in Richtung der Matrizen geschoben. Ebenso 
wird uber die flachigen Vorspriinge (Schikanen) 25 Pul- 
vermaterial zur Matrizenmitte hingeleitet. In der Full- 
bereichskurve 23 erfolgt ein Fullen der im Teilkreis 2 
des Matrizentisches 3 befindlichen Matrizen mit Pulver- 65 
material bei abgesenkten Unterstempeln. Das iiber- 
schussige Pulvermaterial wird mittels der in Drehrich- 
tung der Nocken 19 vorn liegenden Dosierschaufeln 20 
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weitergefordert und passiert die nachfolgenden flachi- 
gen Vorspriinge (Schikanen) 25 und die dazwisdhen lie- 
gende Raumerweiterung 26 und gelangt in den in Dreh- 
richtung hinter der Fullbereichskurve 23 gelegene Ab- 
streifbereichskurve 24. Im Bereich der Abstreifbereichs- 
kurve 24 sind die Unterstempel bereits um ein solches 
MaB wieder angehoben, daB uberschussiges Pulverma- 
terial aus den Matrizen anfallt. Dieses wird im Schnitt- 
bereich zwischen der Abstreifbereichskurve 24 und dem 
Teilkreis 2 abgezogen und mittels der Dosierschaufeln 
20 der Nocken 19 in Drehrichtung der Nocken 19 wei- 
tergefordert. 

Die Zufuhr des Pulvermateriales zum Innenraum 5 
des Gehauserahmens 4 erfolgt uber eine im Gehause- 
deckel 7 ausgebildete Zufuhroffnung 30 und eine auf 
diese aufgesetzte Zufuhreinrichtung 31 fur das Pulver- 
material. Die Zufuhreinrichtung 31 umfaBt ein auf den 
Gehausedeckel 7 aufgeschraubtes Gehause 32 mit einer 
ersten Gehauseoffnung 33, in der ein rohrformiger Zu- 
fuhrtrichter 34 unmittelbar oberhalb der Zufuhroffnung 
30 des Gehausedeckels 7 gelagert ist, der an seinem 
unteren Ende mit einer AuBenverzahnung 35 und in 
seinem Innenraum mit einem fest eingesetzten Schrag- 
blech 36 versehen ist. Durch das Schragblech 36 wird 
eine in Fig. 1 in der Draufsicht dargestellte schlitzformi- 
ge Auslaufoffnung 37 des Zufiihrtrichters 34 gebildet, 
die bei maximaler Zufiihrmenge an Pulvermaterial un- 
mittelbar oberhalb des Bewegungsweges der Nocken 
19 des Zahnriemens 18 liegt, wie es in Fig. 1 dargestellt 
ist. Durch eine Drehung des Zufiihrtrichters 34 kann die 
Auslaufoffnung 37 oberhalb des Bereiches der die Zahn- 
riemenscheibe 10 abdeckende Abdeckscheibe 15 ge- 
bracht werden, so daB die Auslaufoffnung 37 teilweise 
bis vollstandig geschlossen werden kann. Die Drehung 
des Zufiihrtrichters 34 erfolgt uber ein mit der AuBen- 
verzahnung 35 des Zufiihrtrichters 34 kammendes 
Zahnrad 38, das mit der Achse 39 uber Walzlager 40, 41 
sowohl im Gehausedeckel 7 fiir den Gehauserahmen 4 
als auch im Gehause 32 der Zufuhreinrichtung 31 gela- 
gert ist und iiber welche die Auslaufoffnung 37 des Zu- 
fuhrtrichters 34 eingestellt wird. Die Einstellung der La- 
ge der Auslaufoffnung 37 gegeniiber der darunter be- 
findlichen Abdeckscheibe 15 der Zahnriemenscheibe 10 
erfolgt einerseits in Abhangigkeit vom Fullungsgrad des 
Innenraums 5 des Fall- und Dosiergerates 1 bzw. des 
Gehauserahmens 4. Hierzu ist in nicht naher dargestell- 
ter Weise eine MeB- und Regeleinrichtung am Full- und 
Dosiergerat 1 angebracht. So kann ein Schwimmer auf 
dem Pulvermaterial im Innenraum 5 angebracht sein, 
der vom Pulvermaterial angehoben wird und damit den 
Fullungsgrad des Innenraumes 5 bestimmt. Auch kann 
ein kapazitiver Geber mit einem bestimmten Schaltab- 
stand im Innenraum 5 angebracht sein, der bei einer 
bestimmten Pulvermaterialhohe anspricht. Ferner kon- 
nen DehnungsmeBstreifen oder Piezoelemente im In- 
nenraum 5 zur Ermittlung des Staudruckes vorgesehen 
werden. SchlieBlich kann iiber den Motorstrom fur die 
Antriebsachse 11 des Zahnriemens 19 die Leistung bzw. 
das Drehmoment gemessen werden, wobei gilt, daB eine 
groBere Menge an Pulvermaterial im Innenraum mehr 
Antriebsleistung und damit ein hoheres Drehmoment 
erfordert. Das Full- und Dosiergerat kann somit einer- 
seits iiber die Drehzahl des Matrizentisches 3 und ande- 
rerseits iiber den Fullungsgrad des Innenraumes 5 in 
seiner Drehzahl reguliert werden. 
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Patentanspruche 

1. Full- und Dosiergerat zum Fiillen der Matrizen 
des Matrizentisches einer Rundlauf-Tablettierma- 
schine mit Pulvermaterial, mit einem Fiillgehause, 5 
das den die Matrizen aufweisenden Teilkreis des 
Matrizentisches uber einen Winkel von ca. 100° 
iiberdeckt, mit einem um zwei in dem Fiillgehause 
gelagerte Umlaufrader herumgelegten, auf seiner 
AuBenseite mit Nocken versehenen Endlosriemen 10 
und mit einem die auBere Bahn der Nocken um- 
schlieBenden Gehauserahmen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Innenwand des dicht auf der 
Oberflache des Matrizentisches aufliegenden, nach 
unten offenen und mit seiner Stirnflache auf der 15 
Matrizenoberflache gleitenden Gehauserahmens 
(4) eine Fullbereichskurve (23) und eine Abstreich- 
bereichskurve (24) aufweist, die aus den Teilkreis 
(2) der Matrizen iiberdeckenden Ausbauchungen 
des Gehauserahmens (4) gebildet sind, daB zwi- 20 
schen beiden Kurven (23, 24) mindestens ein bis an 
die auBere Bahn der Nocken (19) herangefiihrter 
flachiger Vorsprung (25) angeordnet ist und daB die 
Nocken (19) in Drehrichtung (Pfeil 42) des Endlos- 
riemens (18) auf der Vorderseite Dosierschaufeln 25 
(20) und auf der Ruckseite Ablenkschragen (21) fur 
das Pulvermaterial aufweisen und daB eine Vor- 
richtung (31) zum geregelten Zufuhren des Pulvers 

in das Fiillgehause vorhanden ist. 

2. Full- und Dosiergerat nach Anspruch 1, dadurch 30 
gekennzeichnet, daB zwischen den beiden Umlauf- 
radern (9, 10) eine deren Zwischenraum verschlie- 
Bende und an die Dicke der Umlaufrader (9, 10) 
angepaBte Zwischenschiene (17) aus Kunststoff an- 
geordnet ist. 35 

3. Fiill- und Dosiergerat nach einem der Anspruche 
1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Fiillgehau- 
se aus dem Gehauserahmen (4) aus Kunststoff und 
aus einer diesen nach oben abdichtenden metalli- 
schen Zwischenplatte (6) und aus einem metalli- 40 
schen Gehausedeckel (7) gebildet ist. 

4. Fiill- und Dosiergerat nach den Anspriichen 1 
und 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Gehause- 
deckel 7 eine Zufuhrdffnung (30) und die dieser 
zugeordneten regelbaren Zufuhreinrichtung (31) 45 
fiir das Pulvermaterial aufweist. 

5. Full- und Dosiergerat nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die regelbare Zufiihreinrich- 
tung (31) aus einem in einem Gehause (32) drehbar 
gelagerten rohrformigen Zufuhrtrichter (34), einem 50 
darin fest angeordneten Schragblech (36) und einer 
Antriebs- und Regeleinrichtung ausgebildet ist. 

6. Full- und Dosiergerat nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Antriebs- und Regelein- 
richtung fur den Zufuhrtrichter (34) aus einer an 55 
diesem ausgebildeten AuBenverzahnung (35), ei- 
nem in diese eingreifenden Zahnrad (38) und einem 
dieses antreibenden regelbaren Antriebsmotor ge- 
bildet ist. 

7. Fiill- und Dosiergerat nach Anspruch 6, dadurch 60 
gekennzeichnet, daB die Steuerung des regelbaren 
Antriebsmotors in Abhangigkeit von der Drehzahl 
des Matrizentisches (3) und in Abhangigkeit von 
der Pulvermaterialmenge im Innenraum (5) des 
Gehauserahmens (4) erfolgt. 65 
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